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1. SISSEJUHATUS

Mittepurustavat katsetegevust (NDT) voib akrediteerida standardi ISO/IEC 17025
,Katse- ja kalibreerimislaborite kompetentsuse iildnduded* voi standardi EN 45004
,,Bri tiilipi inspekteerimisorganite toimimise iildkriteeriumid* nduete alusel.

Soltumata akrediteerimise alusdokumendist viiakse akrediteerimine libi samade
tehniliste kriteeriumite alusel.

ISO/IEC 17025 kohaselt NDT teostamiseks akrediteeritud organisatsioon voib ldbi
viia ja aru anda jirgmistest tegevustest:

Katsed asjakohaselt maédratletud standardite ja protseduuride kohaselt,
katsetulemuste tolgendamine kokkulepitud heakskiidunduete alusel ja vastavuse
méiératlemine.

EN 45004 kohaselt NDT teostamiseks akrediteeritud inspekteerimisasutus voib lébi
viia ja aru anda jirgmistest tegevustest:

Katsed asjakohaselt médratletud standardite ja protseduuride kohaselt,
katsetulemuste tdlgendamine kokkulepitud heakskiidunduete alusel ja vastavuse
midratlemine ning katsetulemuste alusel tuvastatud defektide olulisuse
miiratlemine.

Kiesolev dokument esitab iiksikasjalikud juhised organisatsioonidele, kes viivad lébi
mittepurustavaid katseid akrediteeritud tegevusena voi taotlevad akrediteeringut
katsete ja inspekteerimise eesmérgil, kasutades:

Po6orisvoolu-,

Imbvedeliku voi kapillaar-,
Magnetpulbri-,
Radiograafilisi voi
Ultrahelimeetodeid.

Kiesolevat juhendit jirgides peaksid organisatsioonid olema vdimelised hindamise
kdigus demonstreerima, et nad vastavad akrediteerimisstandardi nduetele.Voib
kasutada ka alternatiivseid meetodeid, mis annavad toendatult ekvivalentse tulemuse
ja rahuldavad kliendi ja/voi alusstandardi ndudeid.

Mbnes spetsiifilises olukorras vdivad olla vajalikud erioskused, et tagada
katse/inspekteerimise l@biviimine konkreetse katse/inspekteerimise osas ndutaval
tapsustasemel, nt kaugpoordusega poorisvoolu- ja ultraheliinspekteerimine. Koik
taolised momendid ei leia kajastamist antud publikatsioonis, kuid neid arvestatakse
hindamise kdigus.

Kogu dokumendi ulatuses kasutatakse sonu katse(tamine) ja inspekteerimine
vahetatavatena ja neid ei Kkisitleta seotuna konkreetse akrediteerimis-
standardiga.
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2. AKREDITEERIMISULATUS

Akrediteerimisulatus on ametlik avaldus tegevuste ulatuse kohta, millele
organisatsioon on akrediteeritud; ulatus on kirjeldatud akrediteerimistunnistuse lisas.
Ulatus peaks olema maédratletud vOimalikult tdpselt, et koik asjassepuutuvad
osapooled teaksid tdpselt ja iihemodtteliselt katsemeetodite ulatust ja tootetiilipe, mis
on hdlmatud organisatsiooni akrediteeringuga.

Akrediteerimisasutused akrediteerivad organisatsioone ainult neile katsetele, mis on
tdaielikult dokumenteeritud ja valideeritud. Need vdivad hdlmata rahvuslikke ja
rahvusvahelisi standardmeetodeid, kliendi ja labori-arendatud meetodeid. Meetodite
valideerimist ei tohiks késitleda enesestmdistetavana, vaid organisatsioon peab endale
toestama, et konkreetne kasutatav metoodika vastab eesmaérgile.

Kui viiakse 14bi mitterutiinseid voi kliendi pakutud protseduuride kohaseid katseid, on
iildtunnustatud, et voib olla vajalik paindlikum lihenemine ulatusele aga ulatus peab
olema nii iksikasjalik kui vOimalik ja organisatsiooni poolt rakendatav
kvaliteedisiisteem peab tagama, et tulemuste kvaliteet on tdielikult kontrollitud.

Akrediteerimisulatus  peegeldab  tegevusulatust, millele organisatsioon on
akrediteeritud. Akrediteerimisulatuse sisu peaks kajastuma kvaliteedikédsiraamatus, nii
et akrediteerimisulatus oleks selgelt eristatav muudest tegevustest, mis jadvad
véljapoole organisatsiooni akrediteerimisulatust.

3. KVALITEEDISUSTEEM

Kvaliteedisiisteem peaks kirjeldama iildisi ja spetsiifilisi protseduure koigi
akrediteeritud tegevuste ldbiviimiseks, kaasaarvatud mittepurustav katsetus ja peaks
spetsiifiliselt hdlmama:

e NDT tegevuse juhtimise korraldust, kaasaarvatud organisatsioonisisesed
seosed ja kontrollid statsionaarsete ning mujal asuvate tegevuskohtade vahel;

e NDT spetsiifiliste protseduuride ja tehnikate kontrolli ning autoriseerimist;

e vajadust tagada, et inspekteerimisprotseduurid — ja metoodikad on
kittesaadavad inspekteerimiskohas, laboris vdi mujal;

e vajadust katta auditi ja iilevaatusega ka eemalasuvad tegevuskohad ning
vastastikuste seoste kontroll.

4. ORGANISATSIOON JA JUHTIMINE

Firma protseduurid peaksid kindlustama NDT inspekteerimistooga hdlmatud toGtajate
aususe ja sOltumatuse koigist survetest, mis vdiksid mdjutada nende erapooletust ning
otsust.

NDT omapira tottu peaks firma vastutuskindlustuslepingut sdlmides arvesse vOtma
katsetegevuses esineda vdivate vigade ja eksituste mdju firmale.

NDT eest vastutav isik peaks omama asjakohast kvalifikatsiooni. Isik, kellele on
tunnustatud sertifitseerimisskeemi poolt véljastatud kolmanda taseme sertifikaat firma
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poolt rutiinselt kasutatavate meetodite osas, vastab neile nouetele. Kui firma
jarelevalvetootaja ei todta organisatsioonis pohikohaga voi kui firmasisene kolmas
tase ei holma koiki meetodeid, tuleb jirelevalve korraldamiseks sdlmida
toovotuleping.

5. PERSONAL

Juhtkond peaks miidratlema kvalifikatsiooni ja kogemuste miinimumtasemed
organisatsiooni igale tookohale.

Organisatsioon peab demonstreerima, et selle igal tasemel vastab personali
kvalifikatsioon standardis/kliendi  spetsifikatsioonis/rakendatavates  eeskirjades
esitatud nduetele. Uldiselt peaks vajalikku kvalifikatsiooni, kogemust ja tehnilisi
teadmisi omav ja asjakohaselt kvalifitseeritud isik teostama inspekteerimispersonali
jarelevalvet. Isik, kellele on tunnustatud sertifitseerimisskeemi poolt véljastatud
kolmanda taseme sertifikaat, vastab neile nduetele.

Standardi EN 473 vdi ISO 9712 voi EN 473-ga ekvivalentse standardi nduetele
vastava sOltumatu sertifitseerimisasutuse poolt omistatud personali kvalifikatsioon
loetakse piisavaks. Kui personal on kvalifitseeritud tooandja skeemide kohaselt, peab
organisatsioon demonstreerima, et koolituse ja sertifitseerimise korraldus vastab
tunnustatud asjakohastele skeemidele, nagu EN 4179, SNT/ TC-1A vdi NAS 410.
Soltumata valitud baaskvalifikatsioonist peab organisatsioon demonstreerima., et
inspekteerimiseks ja katsetamiseks kasutatav NDT personal omab teadmisi, viljadpet,
haridust ning kogemust defektitiiiipide osas, mis vdivad esineda uuritava objekti
tootmisel ja/voi kasutamisel.

Sobiva sertifitseerimisasutuse puudumisel vdib osutuda vajalikuks (firmasiseste voi -
viliste) kvalifitseerimisskeemide loomine, nt korgsumbuvusega materjalide UT-
katseteks.

Kui personal on tdiendavalt vastutav ka katsetulemuste alusel tuvastatud defektide
lubatavuse méidratlemise eest, peab ta lisaks rahuldavalt sooritatud asjakohasele
kvalifikatsiooni-, kogemuste-, véiljadppe- ja teadmisteeksamile omama:

e asjakohaseid teadmisi katsetatud objektide (materjalide, toodete jne)
valmistamiseks kasutatud tehnoloogiast ja nende kasutusviisist voi
kavatsetud kasutusviisist ning kasutuse kéigus ilmneda vdivatest defektidest
ja kahjustumistest;

e teadmisi digusaktides ja standardites esitatud iildnduetest, ja

e arusaama tuvastatud defektide lubatavusest asjaomaste objektide,
materjalide, toodete vm tavakasutuse korral.

Organisatsioonidel peab olema dokumenteeritud kord hoidmaks ajakohasena
andmestut kogu personali kvalifikatsiooni, viljadppe ja péddevusalade kohta,
kaasaarvatud n#dgemisvdoime kontrollid, nagu on miiratletud asjakohase
personalisertifitseerimisskeemi poolt. Andmestud peavad selgelt niditama, kas
personal suudab lisaks uuringute ldbiviimisele tdlgendada ka nende tulemusi.

Allhankepersonali kasutamisel peab organisatsioon tagama, et see personal oleks
pidev, omaks asjakohast personalisertifikaati, oleks hdlmatud efektiivse
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jarelevalvega ja tootaks kooskdlas organisatsiooni kvaliteedisiisteemiga, kasutades
organisatsiooni seadmeid ja protseduure.

Organisatsioon peab kontrollima, et NDT personali kvalifikatsioon ja sertifitseering
on ldbiviidavateks inspekteerimisteks asjakohane. See peaks holmama sertifitseeritud
piddevusulatuse piirangute kontrolli ja sellest tulenevat vajadust konkreetseks
tooalaseks viljadppeks ning volitamiseks.

Organisatsioonid peavad tagama, et personalil oleksid kdik muud asjakohased
pidevused, nt ohutusalane viljadpe, mis on vajalik nende iilesannete tditmiseks.

6. SEADMED JA KALIBREERIMINE

Uheks organisatsiooni kvaliteedisiisteemi osaks peab olema organisatsioonis
kasutatavate seadmete hoolduse ja kalibreerimise programm. Organisatsioon peab
kasutama ainult selliseid seadmeid, mis kuuluvad talle v6i on pikaks ajaks liisitud voi
laenatud. Kui erandkorras on organisatsioon sunnitud kasutama muid seadmeid,
peavad organisatsioonil olema vajalikud tdendid demonstreerimaks, et nende
seadmete osas on akrediteerimisstandardi ja kdesoleva dokumendi nduded tédidetud.

Seadmed peavad olema maksimaalselt kaitstud riknemise ja viirkasutuse eest. Uhest
katsetuskohast teise viidud seadet tuleks vajadusel enne kasutamist kontrollida. Tuleb
rakendada ettevaatusabindud tagamaks, et parast kasutuskohta transportimist seade
sdiliks kasutuskolblikuna ja kalibreering oleks endiselt kehtiv. Kasutuskohal tuleb
enne  katsete  alustamist 1dbi  viia  asjakohane  kontroll  kinnitamaks
kalibreerimisseisundit.

Seadmete andmestuid tuleb hoida ajakohasena ja need peavad sisaldama k&iki
organisatsioonile kuuluvaid etalon(vordlus)plokke ja —sonde jne.

Patareitoitega seadmete kasutamisel tuleb rakendada asjakohased meetmed patareide
nduetekohase sdilimise tagamiseks.

Firmasiseseks kalibreerimiseks/tdenduseks kasutatava etalonmdoteseadme
kalibreerimine peab olema jélgitav riigietalonideni ja kui vdhegi vdimalik tdendatud
akrediteeritud organisatsiooni poolt véljastatud tunnistustega.

Firmasiseste kalibreerimis-/tdendusmeetodite kasutamisel peab organisatsioon omama
hidavajalikke ~ vajaliku  tdpsuse  ja  asjakohase  kalibreerimise/tdenduse
standardspetsifikatsiooniga vahendeid.

Firmasiseste kalibreerimiste ja tdenduste protseduurid peavad olema piisavalt
dokumenteeritud ja kirjeldama kalibreerimise/tdenduse ldbiviimist. Seadmete
andmestud peavad selgelt médratlema kalibreerimis-/tdendusintervallid ja meetmed,
mida tuleb rakendada kui kalibreerimine/tdendus toimub viljaspool etteméératud
ajapiire.

Lisades A kuni E on toodud spetsiifilised nduded seadmete kalibreerimisele/
toendusele ja seadmete kalibreerimis-/tdendusintervallidele eri katsevaldkondade
osas. Neid ndudmisi tuleks jérgida, kui katsespetsifikatsioonis pole sétestatud teisiti.

Kdigi kalibreerimiste/tdenduste andmed tuleb dokumenteerida ja siilitada ning need
peavad sisaldama tunnistusi, mis tdendavad jélgitavust riigietalonideni, kui see on
noutud.
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7. MOOTEMAARAMATUS

Mbootemidramatus on médratletud kasutatavate seadmete ja protseduuridega aga voib
olla mojutatud ka katsealuse objekti materjali, kuju, pinnatdotluse vm parameetritest
koos defekti kuju ja teravusega.

Mittepurustavad katsemeetodid sisaldavad subjektiivse hinnangu elementi, mistdttu
pole vdimalik anda juhiseid moddtemiddramatuse kohta kdesoleva dokumendiga
holmatud eri katsemeetodite jaoks.

8. KATSEPROTSEDUURID JA KIRJALIKUD JUHENDID

Organisatsioonidel peavad olema dokumenteeritud protseduurid, mida on vajadusel
tdiendatud iiksikasjalike kirjalike juhendite v8i metoodikatega. Kui vihegi voimalik
peab organisatsioon kasutama standardseid protseduure ja metoodikaid. Nende
dokumentide kontrolli ja kinnitamise tasemed peavad olema hdlmatud firma
dokumendikontrolli protseduuridega.

Protseduure, st firmasiseseid protseduure, voib heaks kiita ainult firma poolt selleks
volitatud kvalifitseeritud personal. Isik, kellele on tunnustatud sertifitseerimisskeemi
poolt viljastatud kolmanda taseme sertifikaat, vastab neile nduetele. Teatud
asjaoludel, nt austeniitteraste vdi kuumuskindlate niklisulamite UT-katseteks voib
protseduure kinnitav isik vajada spetsiifilisi teadmisi antud inspekteerimistiiiibi kohta.

Organisatsioon peab sdilitama loetelu isikuist, keda peetakse pddevaks protseduuride
voi katsejuhendite heakskiitmiseks.

Metoodikaid, st firmasiseseid kirjalikke juhendeid, vdib heaks kiita ainult firma poolt
selleks volitatud kvalifitseeritud personal. Isik, kellele on tunnustatud
sertifitseerimisskeemi poolt viljastatud teise taseme sertifikaat, vastab neile nduetele.

Kui klient esitab oma NDT-protseduurid tuleb nende tdielikkust ja tipsust kontrollida
ning need tuleb formaalselt kinnitada katseid teostava firma poolt. Enne katstete
alustamist tuleb klienti informeerida igast protseduuri puudutavast mirkusest ja
piirangust.

Kui organisatsioon peab vajalikuks koostada kirjalikke juhendeid vo&i kirjeldada
mittestandardseid katsemeetodeid, tuleks jirgida lisas F antud juhiseid.

Spetsiifiliseks  kasutuseks v&ib koostada protseduurid, mis hdolmavad ka
mittestandardseid inspekteerimismeetodeid. Firmasiseselt véljaarendatud protseduurid
tuleb enne kasutamist valideerida ja kinnitada. Organisatsioon peab suutma esitada
objektiivseid tdendeid protsessi kvalifitseerimise/valideerimise kohta. Katse
kavandamisega tuleks saavutada otsitavate spetsiifiliste defektide kindlaksmidramise
maksimaalne tdendosus. Kui puudub defekti kirjeldus, voib olla raske tagada, et
inspekteerimise kdigus tuvastatakse kdik potentsiaalselt olulised defektid.

Tehnika ja metodoloogia areng v&ib aegajalt tekitada vajaduse protseduuride ja
metoodikate muutmiseks. Aegunud protseduurid ja metoodikad tuleb annulleerida,
kuid siilitada arhiveerimiseks ja selgelt mérgistada kui aegunud. Protseduurid ja
metoodikad peavad kajastama, kes organisatsiooni esindajana lubas dokumendi
kasutusse ja millisest kuupéevast.
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Organisatsioon peaks olema teadlik igast pohiprotseduuri rakendamise piirangust, mis
tuleneb rahvusstandardist ja neist kliendile teatama ning teavitama kui méératletud
protseduuride osas pole demonstreeritud, et need on vdimelised saavutama kliendi
poolt oodatavat ndutavat usaldatavustaset.

9. ANDMESTUD

Kliendi- ja seadusenduete jiargimise tagamiseks peab iga protseduuri, metoodika ja
andmestu sdilitamise periood olema kindlaks méératud ja dokumenteeritud.
Sdilitatavad andmestud peavad sisaldama piisavalt informatsiooni vOimaldamaks
vajadusel katse kordamist, kasutades samu seadmeid.

Kui operaatorid kasutavad mérkmikke, peab organisatsioon neid kontrollima ja
sdilitama nagu firma andmestuid.

Iga inspekteerimisprotsessi jooksul sooritatud tegevuste ja tehtud otsuste kohta tuleb
pidada dokumenteeritud andmestuid. Need peaksid tavaliselt sisaldama:

e lepingu iilevaatust;

e muudatusotsuseid;

e seadmete andmestuid, kaasaarvatud hooldus ja remont;
e kasutatud seadmete iiksikasju ja protsessi kontrolle;

e arvutusi;

e tuvastatud defektide asukohad ja iiksikasjad;

e katseprotokolli koopia.

10. LEPINGU ULEVAATUS

Kliendi nouete kindlaksméiramine vOib osutuda pikaajaliseks ja vaevaliseks
protsessiks. Seda protsessi kergendab inspekteerimise kdigus otsitavate defektide
tiitibi ja ulatuse kliendipoolne selge médratlemine, kaasaarvatud katse- ja
heakskiidukriteeriumid, mida tuleb jédrgida. Inspekteerimise taotlejaid tuleks
julgustada esitama tuvastatavate defektide kirjeldust, miératlema nende defektide
moddetavad karakteristikad ja kehtestama heakskiidu kriteeriumid.

Lepingu iilevaatus peaks rakendatavusel hdlmama:

e firma ressursside, seadmete ja kvalifitseeritud personali piisavust NDT
tegevuse lidbiviimiseks;

e katsemeetodi identifikatsiooni;
e koigi heakskiidukriteeriumide identifikatsiooni;

e spetsiifilisi kvalifikatsioonindudeid, nt mittestandardsete katsemeetodite
rakendamiseks voi terviklikkuse uuringu korgtasemel ldbiviimiseks;

e kliendi heakskiidundudeid (eriti mittestandardsete meetodite osas);

e NDT personali kvalifikatsiooni ja sertifitseerimise asjakohasust sooritatava
inspekteerimise suhtes (see peaks holmama iga piirangut sertifitseeritud
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piadevusulatuses ja sellest tulenevat vajadust toospetsiifika kohaseks
koolituseks ning volitamiseks);

® iga spetsiifilist kasutusjuhist korgtoodeldud komponentide jaoks;

e iga spetsiifilist markeerimisjuhist, nt halogeenivaba markeri kasutamise
kohta;

e iga spetsiifilist juhist aruandluse kohta, kaasaarvatud dokumenteerimise
nduded;

e jooniste ja inspekteerimisplaanide/-programmide olemasolu;
e iga spetsiifilist kvaliteedikontrolli/-seire korraldust;
e kliendi heakskiitu iga vajaliku allhanke osas.
Kohapealsete tegevuste hdlmamisel peab iilevaatus sisaldama ka jirgmisi momente:

e vastutus viimistlus- vOi kattekihi eemaldamise ja pinna katseks
ettevalmistamise eest;

¢ juurdepéddsu korraldus, to6tingimused ja piisivate tooplatvormide olemasolu;
e riskid.

Ulevaatusprotsessi 16puks peavad selguma nii kliendi kui tarnija lepingulised
kohustused, mis fikseeritakse sdlmitavas lepingus.

11. AUDITID JA ULEVAATUSED

Auditid peavad sisaldama katseid sooritava personali jdlgimist nii alalises kui
mujalasuvas tookohas. See aitab organisatsioonil kindlaks teha, kas inspektorite
teadmised nende poolt uuritava seadme voi komponendi kohta ja nende t6okeskkond
on piisavad, vdimaldamaks operaatoritel sooritada nende tegevusi efektiivselt ja
ohutult. Uhtlasi voimaldab see organisatsioonil kindlaks méirata, kas personal tootab
protseduuride ja kliendiga kokkulepitud tingimuste kohaselt.

NDT tegevuse kvaliteediauditi kdigus kontrollitavate eriaspektide loetelu on toodud
kontroll-lehe niidises kiesoleva juhendi lisas G.

Juhtkonna iilevaatused peaksid hdlmama spetsiifilisi NDT aspekte, nagu personali-
sertifitseerimisskeemide sobivus ja kohapealsete tegevuste juhtimise korraldus.

12. OBJEKTIDE JA KOMPONENTIDE KASITSEMINE

Katseobjektid tuleb identifitseerida nii, et sdiliks jdlgitavus kogu uurimisprotsessi
jooksul. Identifikatsioon peab olema selline, et spetsiifiliselt uuritud piirkondi, nt
keevisdmblusi, saab tédpselt identifitseerida ja seostada katsetulemustega.
Identifitseerimismeetod ei tohi kahjustada konealust objekti, nt tuleb modnede
komponentide markeerimiseks kasutada halogeenivaba markerit.

Aruandes kajastatavate defektide identifitseerimise ja asukoha méédramise ning
(rakendatavusel) defektsete komponentide eraldamise meetodid peavad olema selgelt
miiratletud ja arusaadavad. Katseobjekti staatus (nt heakskiidetud, praak, katsetatud,
mittekatsetatud) peab olema alati selgelt ndidatud.
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13. KATSETULEMUSTE ARUANDED

Selge ja tdpne aruanne on ddrmiselt oluline. Kui aruanne sisaldab allhanke korras
sooritatud katsete tulemusi, tuleb need selgelt eristada.

Sageli holmab inspekteerimine ka proovivottu. Aruanded peavad kirjeldama
proovivotu aluseid ja méddratlema juhud, kui proovivott on teostatud kellegi teise,
mitte akrediteeritud asutuse poolt.

Aruanded peavad kirjeldama ko&iki faktoreid, mis takistasid inspekteerimise
kavakohast ldbiviimist, nt piiratud juurdepdiis, ebaadekvaatne pinnatdotlus, pinna
temperatuur jne.

Katsetulemuste tdlgendamine kokkulepitud heakskiidustandardite suhtes ja vastavuse
midratlemine on tavapraktikas levinud ja esitatakse rutiinselt Idpparuandes. Moistet
,tolgendamine* ei tohi siinjuures segamini ajada monedes akrediteerimisstandardites
kasutatava ,,arvamuste ja interpreteerimiste* kontseptsiooniga.

14. KATSETE ALLHANGE

Uldjuhul peab organisatsioon ise libi viima koik lepingu kohaselt ettevdetavad
katsed, millele laieneb organisatsiooni akrediteering.
Mirkus: personali virbamist ei kisitleta allhankena (vt personali késitlev peatiikk).

Eriolukorras vdib organisatsioon sdlmida allhankelepingu osa katsete ldbiviimiseks,
millele laieneb akrediteering:

(a) akrediteeritud organisatsiooniga voi

(b) allhankijaga, kes on tdendanud organisatsioonile oma suutlikkust sooritada katseid
akrediteerimisstandardi ja kidesoleva dokumendi nduete kohaselt.

Kui organisatsioon peab muudel pohjustel, nt laiaulatusliku lepingu puhul, vajalikuks
kasutada allhanget katsete osas, milleks ta on akrediteeritud, peab ta ise 1dbi viima
suurema osa katsetoost.

Kui laiaulatusliku lepingu puhul teevad koost6od mitu katsefirmat, tuleb iga
organisatsiooni iilesanded ja nende aruandluse hierarhia tépselt kindlaks médrata ja
dokumenteerida.

Allhanke kasutamisel peab organisatsioon:
(a) saama kliendilt ndusoleku ja
(b) varustama allhankija kogu vajaliku informatsiooni ja materjalidega jne.

Organisatsioon peab pidama tema poolt heakskiidetud allhankijate ja nende poolt
sooritatud toode iiksikasjade andmestut.
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LISAD

Lisad A kuni E sisaldavad spetsiifilisi juhiseid seadmete kalibreerimiseks/
tdendamiseks ja seadmete kalibreerimise/tdendamise intervallide kohta iga kdesoleva
dokumendiga hdlmatud katsemeetodi osas.

Lisade koostamisel on eeldatud, et katsetus toimub kindlaksmairatud EN standardi
kohaselt. Kui asjakohane EN standard on veel avaldamata, vdib vastava EN standardi
publitseerimiseni kasutada teisi spetsifikatsioone. Kui kliendid nduavad katsete
labiviimist muude spetsifikatsioonide kohaselt, siis tuleb nende spetsifikatsioonide
ndudeid jdrgida tdies mahus. Spetsiifilise juhise puudumisel tuleks rakendada
kdesoleva lisa ndudeid.

Vastutus kalibreerimisintervallide kehtestamise eest lasub katseid sooritaval
organisatsioonil, kes peab tagama, et need rahuldavad katsespetsifikatsiooni ja kliendi
koiki spetsiifilisi ndudeid. Paratamatult on eri standardite nduded veidi erinevad.
Inspekteerimise ldbiviimise eest vastutav asutus peab tagama, et nende standardite
iiksikasjalikke ndudeid tdielikult tdidetaks.

Inspekteerimist sooritav asutus vastutab selle eest, et kalibreerimised vdi tdendused
on ldbi viidud asjakohase standardi viimase versiooni kohaselt, véljaarvatud juhul kui
klient nduab teisiti.

Kiesoleva dokumendi avaldamise ajal kehtinud asjakohaste EN standardite
numbrid ja pealkirjad on toodud bibliograafias.
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LISA A

Radiograafilised seadmed - kalibreerimine ja kalibreerimisintervallid
Fokaalkarakteristikuid tuleb jdlgida iga olulise muutuse tuvastamiseks.

Radiograafi tundlikkus tuleb midrata Kujutise Kvaliteedi Indikaatorite (KKI) voi
materjali ja paksusega sobivate penetrameetrite abil. KKI-del peaksid olema tootja
vastavussertifikaadid. KKI-de ja penetrameetrite seisundit tuleb jélgida ja kahjustunud
seadmed kasutusest korvaldada.

KKI v&i penetrameetri tiilip ja asend peavad olema ranges kooskolas kokkulepitud
standardi vdi koodi nduetega.

Radiograafilisi filmiprotsessoreid tuleb hooldada kooskdlas tootja soovitustega.
Protsessori korrektse t60 tagamiseks ja tdendamaks, et kdik filmiklassifitseerimise
siisteemi nduded on tdidetud, tuleb ldbi viia protsessori t60 regulaarset kontrolli
eelnevalt eksponeeritud filmiga.

Radiograafiliste filmide kontrastsust tuleb tuvastada densitomeetriga. Analoog- vdi
digitaallugemiga densitomeetri vajalikkus sdltub ndutavast tipsusest.

Densitomeetreid tuleb kalibreerida kindlaksmédratud intervallide jirel etalon-
tihedusriba abil. Kaésidensitomeetrid tuleb enne iga kasutuskorda nullida
taustvalgustuse taseme suhtes, mille juures neid kavatsetakse kasutada.

Kalibreerimiste vahelisel perioodil tuleb labi viia regulaarseid Kkontrolle,
tagamaks, et densitomeeter tootab jitkuvalt korrektselt ja vastab
kalibreeringule.

Etalon-filmitihedusribad peavad olema unikaalselt identifitseeritud ja tunnistuse
kaudu jilgitavad riigi modteetalonini ning omama valmistaja sertifikaati, mis ei ole
vanem kui 5 aastat, kui ei ole sétestatud teisiti.

Too-tihedusribad peaksid omama iga astme tihedust, mis on kindlaks maéératud
kalibreeritud ja sertifitseeritud densitomeetriga ning mérgitud otseselt filmile voi
pusivalt filmi kiilge kinnitatud ribakaardile. Esmase kalibreerimise kuupdev peaks
olema ribale jaddvustatud. Koik iile kolme aasta vanad ja tilemddra kulunud to6-
tihedusribad tuleb kasutusest korvaldada ja hivitada.

Kuna filmitihedusribad vdivad muuta vérvi vdi pleekida, tuleb neid ettevaatlikult
hooldada ja siilitada.

Radiograafilisi negatoskoope ja valgusteid tuleb perioodiliselt kontrollida
valgustuse heleduse ja iihtluse suhtes.
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LISA B
Ultraheliseadmed - kalibreerimine ja kalibreerimisintervallid

Iga kasutuskorra eel tuleb ultraheli kalibreerimisplokkide abil hiilestada sond koos
elektroonikaosaga. Plokid peavad olema valmistatud asjakohase spetsifikatsiooni
kohaselt.
Kaiki plokke tuleb kontrollida kindlaksméératud intervallide jdrel jargnevalt:
¢ visuaalne kontroll riknemise, nt korrodeerumise vdi mehaaniliste kahjustuste
suhtes;
¢ raadiuse ja teiste modtmete kontroll, kasutades rahvuslike vdi rahvusvaheliste
etalonideni jdlgitavaid seadmeid.

Kui hiilestamiseks kasutatakse kalibreerimisplokke, mis on valmistatud samast
materjalist nagu katsetatav toode, peaks katse 10pparuandes kajastuma katseplokkide
kalibreerimisseisund. Kdigil taolistel juhtudel tuleb mddta ja registreerida impulsi
levimise kiirus plokimaterjalis, viljaarvatud juhul kui organisatsioonil on
alternatiivsed meetodid ploki jdlgitavuse demonstreerimiseks.

Katseseadiste, sondide ja iihenduskaablite korrektset funktsioneerimist tuleb
kontrollida regulaarsete intervallide jirel; tulemused tuleb dokumenteerida.
Vastavustdendused tuleb esitada kontroll-spetsifikatsiooni suhtes.

Ultraheli katsekomplekte tuleb kontrollida kord péevas voi iga kasutuskorra eel,
holmates:

e kahjustuste visuaalkontrolli;

® ajabaasi lineaarsuse;

® ajabaasi kalibreerimise;

e seadme voimenduse lineaarsuse.

Ultrahelisondide ja -siisteemide soorituskarakteristikaid tuleb kontrollida jargnevalt:

viahemalt kord pievas voi kasutuseelselt
e sondi indeks;
e sondikiire sisenemisnurk.

esmakordselt ja edasi vihemalt kord nidalas
¢ tundlikkus ja signaali/miira suhe;
® impulsi kestus.

Ultraheli-defektituvastajaid tuleb kontrollida intervalliga, mis ei iileta 12 kuud
kontrollspetsifikatsiooni kohaselt, hdlmates:

® ajabaasi lineaarsuse;

e vdimendi lineaarsuse;

e kalibreeritud atenuaatori tipsuse.

Firmasiseseks kalibreerimiseks kasutatavate etalonmddteseadmete kalibreerimine
peab olema jélgitav riigietalonideni ja tdendatud akrediteeritud organisatsiooni poolt
viljastatud tunnistusega.

Katseseadiseid, sonde ja iihenduskaableid tuleb hoolikalt hoida. Etalonplokid,
kontrollnididised ja kalibreerimisplokid tuleb ladustada nii, et viltida korrosiooni teke.
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Automatiseeritud katseseadme kasutamisel tuleb eritdhelepanu pddrata operaatorite
kvalifikatsioonile ja viljadppele, defektide tuvastamise siisteemile ning
andmekogumisele. Sondi dige geomeetrilise asendi tagamiseks viljundsignaali suhtes
tuleb 14bi viia vastavaid kontrolle.
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LISA C
Magnetpulberseadmed - kalibreerimine ja kalibreerimissagedused

Tahkete osiste sisaldust magnetpuistevirvides tuleks kontrollida kontroll-standardis
madratletud meetodi abil. Aerosoolide puhul tuleks hankida tootjalt
vastavussertifikaadid iga partii kohta.

Fluorestsents-virvide ja pulbrite kasutamisel:

(a) ultraviolet A valguse intensiivsust katsepinnal tuleb kontrollida nii sageli kui vaja,
jélgimaks valgustuse vdimalikku halvenemist. (Méédrdunud, tolmuses vm saastavates
tingimustes tuleb kontroll 1dbi viia seadme iga kasutuskorra puhul). Taoliseks
kontrolliks tuleb kasutada ultraviolet A valgusemddturit;

(b) iimbritseva valguse valgustustaset tuleb kontrollida vidhemalt kord 3 kuus, kui
valgustust kontrollitakse pikaajalise kava alusel ja seadme iga kasutuskorra puhul
oludes, kus valgustus vOib katse-katselt erineda (nt pédevavalguse tingimustes).
Taolised kontrollid vajavad valge valguse mdoturit.

Mittefluorestseeruvate vérvide ja pulbrite kasutamisel tuleb valgustugevust
inspekteeritaval pinnal kontrollida kunstvalgustuse puhul regulaarsete intervallide
jarel ja pdevavalguse kasutamisel seadme iga kasutuskorra puhul. Taolised kontrollid
vajavad valge valguse modturit.

Ultraviolet A valgusmodtureid tuleb kalibreerida kindlaksméératud ajavahemike jérel.
Valge valguse mootureid tuleb kalibreerida kindlaksméiératud ajavahemike jérel.
Aparatuuri ja abiseadmeid tuleb kontrollida regulaarsete ajavahemike jérel.

Piisimagnetite ja magnetpoolide tugevust tuleb kontrollida regulaarsete ajavahemike
jarel.

Magnetvoo suuna demonstreerimiseks tuleks kasutada magnetvoo indikaatoreid.
Jadlgitavus pole ndutav.

Otsitavate indikatsioonide tundlikkuse kontrollkatsed tuleks ldbi viia sobivate
katseobjektide abil.
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LISAD

Virvikontrast- e. kapillaarkatse aparatuur -  kalibreerimine ja
kalibreerimisintervallid

Imbvedelik peab olema kavatsetud kasutuseks sobiv ja vastama standardi EN ISO
3452-2 nduetele. Noutav on tootja asjakohane avaldus, mis vdib olla esitatud kirja,
tunnistuse vai tehnilise reklaamlehe kujul voi sisalduda toote mirgistuses.

Fluorestsents-kapillaarkatse sooritamisel tuleb ultraviolet A valguse tugevust
katsepinnal kontrollida nii sageli kui vaja, fikseerimaks valgustuse vodimalikku
halvenemist. (Miirdunud, tolmuses vm saastavates tingimustes tuleb kontroll lidbi viia
seadme iga kasutuskorra puhul). Taoliseks kontrolliks tuleb kasutada ultraviolet A
valgusemooturit.

Mitte-fluorestsents-imbumiskatse (st virvikontrast-katse) puhul tuleb
valgustustugevust katsepinnal kontrollida vihemalt kord 3 kuus kui valgustust
kontrollitakse pikaajalise kava kohaselt ja seadme iga kasutuskorra puhul oludes, kus
valgustus voib katse-katselt erineda (nt paevavalguse tingimustes). Taolised kontrollid
vajavad valge valguse modturit.

Valge valguse mootureid tuleb kalibreerida kindlaksméiératud ajavahemike jérel.
Ultraviolet A valgusmoddtureid tuleb kalibreerida kindlaksméératud ajavahemike jérel.

Protsessi kontrolliks tuleks kasutada niidisdefektiga katseobjekte. Katsendidiste
kasutamine pole tavaliselt vajalik kantavate katsekomplektide puhul.

Veepaagi ja pesuvee temperatuuri tuleb jdlgida. Kui katseobjekti temperatuur on
kindlaksmédratud piiride ldhedal, tuleks mdota ka selle katseobjekti temperatuuri.

Pesuvee ja surudhu rohku tuleks modta juhul kui vastavad védrtused on méératletud
katsestandardites vdi -protseduurides.
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LISAE
Poorisvooluseade — kalibreerimine ja kalibreerimissagedused

Tuleb pidada koigi etalonplokkide, kontrollndidiste, etalonkatsekehade ja
kalibreerimisplokkide andmestut koos nende pdohikarakteristikatega (nt materjal,
juhtivus, tootmine, termotootlus).

Kantavate seadmete puhul tuleks seadme reaktsiooni kontrollimiseks teadaolevatele
defektidele kasutada tootja poolt mdodtmeliselt sertifitseeritud tugi-tundlikkusplokki.
Erijuhtudel, nagu torude katsetus, peaksid tugietalonid olema valmistatud samast
sulamimaterjalist ja samade nimimddtmetega nagu katsetatav toode. Aukude voi
silkude modtmed ja kalibreerimisndidise paksus peavad olema tootja poolt
sertifitseeritud voi firmasiseselt kindlaksméidratud vahenditega, mis on jilgitavad
rahvuslike etalonideni. Katsepinna kulum vdib vidhendada tundlikkusploki v&i
kalibreerimisndidise paksust ja seega ka pilu siigavust.

Torude automaatseks poorisvoolukatseks tuleks tugietalonid valmistada samast
sulamist ja samade nimimddtmetega nagu katsetatav toru. Aukude voi silkude
modtmed ja kalibreerimisnéidise paksus peavad olema tootja poolt sertifitseeritud voi
firmasiseselt kindlaksméératud vahenditega, mis on jilgitavad rahvuslike etalonideni.
Katsepinna kulum v&ib vihendada tundlikkusploki voi kalibreerimisndidise paksust ja
seega ka pilu siigavust.

Kui poorisvoolukatset kasutatakse materjalide voi toodete sorteerimiseks, tuleb
tugikatseetalonid valmistada samast materjalist, sama kuumtootluse ja nimimodddetega
nagu katsetatavad materjalid voi tooted.

Tugi-katseetalone peab hoolikalt séilitama ja mitte kasutama téoetalonidena.

Firmasisesteks tdendusmootmisteks kasutatavate tugimddtevahendite kalibreerimine
peab olema tdendatud akrediteeritud organisatsiooni tunnistusega.

Katseseadiseid, sonde ja iihenduskaableid tuleb hoolikalt hoida. Etalonplokid,
kontrollnididised ja kalibreerimisplokid tuleb ladustada nii, et viltida korrosiooni teke.

Automatiseeritud katseseadme kasutamisel tuleb eritdhelepanu pddrata operaatorite
kvalifikatsioonile ja  viljadppele, defektide tuvastamise siisteemile ning
andmekogumisele. Sondi dige geomeetrilise asendi tagamiseks viljundsignaali suhtes
tuleb lédbi viia vastavaid kontrolle.
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LISAF
Katseprotseduurid

Katseprotseduurid peaksid sisaldama voi viitama teistele dokumentidele, mis
sisaldavad vidhemalt jirgnevat ja on tdiendatud katse tdielikuks médratlemiseks
vajaliku lisainformatsiooniga:

(a) nimetus, unikaalne viitenumber, viljalaske- V&1 revideerimisstaatus ja
véljalaskekuupéev;

(b) protseduuri véljatddtanud organisatsiooni unikaalne identifikatsioon;

(c) igal lehekiiljel selle lehekiilje number, lehekiilgede koguarv protseduuris ja selle
unikaalne viitenumber;

(d) koostaja ja Kkinnitaja allkirjad, nii et autor ja heakskiitja oleks selgelt
identifitseeritavad;

(e) protseduuri hdlmavus, esitades rakendusulatuse (nt diameetri ja paksuse ulatused)
tipse kirjelduse;

(f) wviidatav katseprotseduur (lepinguline) ja/vdéi FEuroopa vdi rahvuslikud
standardspetsifikatsioonid, millel protseduur pdhineb ja selle véljalaske/revideerimise
staatus; toojuhendid peaksid viitama kontrollprotseduuridele;

(g) protseduuris kasutatavad moisted ja médratlused ja/vdi viide dokumendile, kus on
toodud nende mdistete midratlused;

(h) kasutatavad seadmed, kaasaarvatud tarvikud, mis vastavad asjakohase
spetsifikatsiooni nduetele;

(i) kalibreerimis-/tdendus- ja hooldusnduded voi viide protseduuridele, mis hdlmavad
neid tegevusi;

(j) katsetamise tulemuste hindamise ldbiviimiseks vajalik personali kvalifikatsioon voi
sertifitseering, mis rahuldab asjakohase spetsifikatsiooni ndudeid;

(k) enne katse alustamist pinna seisukorrale esitatavad nduded;
(1) (vajadusel) ndoutavad keskkonnatingimused;

(m) katseobjektide identifitseerimise nduded (rakendatavusel viitega {ildisele
katseprotseduurile);

(n) katsemetoodika, mis miiratleb tdpselt, kuidas katset tuleb 14bi viia, kaasaarvatud
vigade lubatavuse hindamise metoodika;

(o) tulemuste registreerimise ja aruandluse kriteeriumid;
(p) (olemasolul) vastuvdetavuse (aktsepteerimis-)standardid;

(q) proovide eristamise voi identifitseerimise nduded, soltuvalt nende staatusest
(rakendatavusel viitega iildisele katseprotseduurile);

(r) katsearuande koostamismetoodika, mis detailiseerib koik (akrediteerimis- voi
katsestandardis méidratletud) aspektid, mis peavad sisalduma Kkatsearuandes,
sitestades ka, et operaator peab aruandes kajastama kd&iki katsete ajal esinenud
juurdepéisu- ja proovivotupiiranguid.
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LISA G

Kvaliteediaudit — mittepurustavaid katseid sooritavate organisatsioonide jaoks
erilise tihtsusega aspektid

Tootajad

Personali sertifitseerimise asjakohasus.

Asjakohane sertifitseerimine ja nidgemisvdime kontroll toimub ettendhtud
sagedusega.

Koolituse ja pidevuse andmestuid séilitatakse ajakohastena.

Katseid sooritab selleks volitatud personal.

Viiakse ldbi mittepurustavate katsete personali (vajadusel kohapealset)
katsetegevuse jirelevalvet.

Lepingu iilevaatus

Tohusalt labiviidud.

Hoélmab koiki asjakohaseid faktoreid.

Vajadusel kaasatakse klient.

Spetsiifilised, eriti kohapealse to6ga seotud iilesanded, nagu juurdepéis ja
pinna ettevalmistus on tdielikult tdidetud.

Seadmed

Kasutatavad seadmed on eesmérgipérased.

Seadmeid hooldatakse korrektselt ja peetakse hoolduse andmestuid.

Seadmed, nt UT komplektid ja plokid, densitomeetrid jne on jélgitavalt
kalibreeritud ja asjakohased kalibreerimistunnistused, mis tdendavad
jélgitavust riigietalonideni, on kéttesaadavad.

Kalibreeritud seadmed on sellistena maérgistatud vdi muul viisil
identifitseeritud.

Kasutatakse vaid firma poolt kontrollitud seadmeid.

Seadmete kalibreerimisprotseduurid on dokumenteeritud ja
kalibreerimisandmestud rahuldavalt tdidetud.

Seadmete kasutusjuhised on kittesaadavad.

Seadmete t60 kontrollid nditavad, et nende sooritus vastab tehnilistele
tingimustele (karakteristikale).

Protseduurid ja metoodikad

Protseduurid ja metoodikad on adekvaatselt dokumenteeritud ja vajadusel
asjakohaselt valideeritud.

Protseduuride ja metoodikate muudatused on asjakohaselt kinnitatud.
Protseduuride/metoodikate kehtivad versioonid on kittesaadavad ja neid
kasutatakse operaatori poolt.

Kvaliteedikontroll

Seadmete t66 kontrolli andmed on salvestatud ja seadmete t6Oovdime on
sdilitatud aktsepteeritavate kriteeriumide piires.
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Kaupade kisitsemine

Proovid on adekvaatselt identifitseeritud ja hoitud.
Praak- ja/voi defektsed piirkonnad on adekvaatselt mirgistatud.
Mirgistusmeetod ei kahjusta kdnealust objekti.

Andmestud

Mirkmikud/toolehed  sisaldavad katse  kuup#deva, operaatori nime,
katseprotseduuri, katseobjekti detaile, katsetulemusi, koiki ligikaudseid
arvutusi ja muud asjakohast teavet.

Mirkmikud/toolehed on adekvaatselt tdidetud, vead on mahakriipsutatud,
mitte kustutatud.

Kontrollimised ja tdendused on dokumenteeritud.

Kui viga on parandatud, on muudatus veaparanduse teinud isiku poolt
viseeritud.

Organisatsiooni andmeedastuse ja arvutuste kontrolli protseduurid on
nduetekohased.

Andmestud on hdlpsasti taastatavad.

Katsearuanded

Katsearuanne vastab akrediteerimisstandardi ja meetodi nduetele ning kdigile
kliendi v&i rahvusliku/rahvusvahelise standardi poolt méératletud lisanduetele.
Katse ldbiviimise koht on selgelt identifitseeritud ja osade identifitseerimine
on liheselt médratletud.

Katsespetsifikatsioonid ja tulemuste vastuvoetavuse kriteeriumid on tédielikult
kidlaksméiratud.

Kui kaasneb proovivott, siis on see selgelt identifitseeritud.

Mitmesugust

Kiisitavuste, kaebuste ja silisteemitdrgete kisitlemiseks kasutatakse
dokumenteeritud protseduure.

Kvaliteedikdsiraamat on ajakohane ja asjakohasele personalile kiittesaadav.
Rahvuslike/rahvusvaheliste standardite ajakohased koopiad on kéttesaadavad.
Allhanketdod késitleb sellekohane dokumenteeritud protseduur.
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